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WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania techniczne

dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem 1 skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodlowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot w ramach zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:
— oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych nawierzchni,
— oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych nawierzchni.
Doktadna lokalizacja poszczegolnych warstw wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej faza zdyspergowang jest asfalt, a fazg ciggla jest
woda lub roztwoér wodny. Emulsja asfaltows jest takze emulsja, w ktorej zdyspergowana
faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu latwiejszego zemulgowania asfaltu lub
poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Asfalt drogowy — jest to asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, uzywanych
do nawierzchni drogowych.

1.4.4. Asfalt zmodyfikowany — jest to asfalt, ktorego wiasciwosci reologiczne zostaty
zmodyfikowane w procesie produkcji w wyniku uzycia $rodkéw modyfikujacych.
Srodkiem modyfikujacym moze byé w szczegolnoici: kauczuk naturalny, syntetyczne
polimery, siarka i niektore zwigzki metaloorganiczne, za wyjatkiem katalizatorow
utleniania ,takich jak: chlorek zelaza kwas fosforowy i pieciotlenek fosforu. Wiokna i
proszki nieorganiczne nie s3 modyfikatorami asfaltu.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST M-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 skladowania, podano
w SST D-M 00.00. 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropleniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni s3;
a) do skroplenia warstw niebitumicznych:
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— kationowe emulsje $redniorozpadowe wg PN-EN 13808:2010: C60 B5 ZM,
b) do skroplenia warstw bitumicznych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg PN-EN 13808:2010: C60 B3 ZM (wylacznie do
zlgczania warstw zawierajacych tylko asfalty niemodyfikowane), C60 BP3 ZM.

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze zgodnie z Tab.1.

Tab.1. Zalecane ilosci pozostalego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa

) [lo$¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa lepiszcza [kg/m?]
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego N
Podbudowa z betonu asfaltowego mechanicznie 0,5+0,7
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego .
, L 0,5+0,7
Warstwa wyré6wnawcza z betonu mechanicznie
asfaltowego Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej 02+ 0.5
powierzchni o
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego .
. s 0,5+0,7
Warstwa wigzaca z betonu mechanicznie
asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
Warstwa wyrownawcza z betonu asfaltowego 0,3+0,5
Warstwa Scieralna z betonu Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3
asfaltowego
Warstwa SC]%K/IIIE 7 mieszanki Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3%
a) zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilo§¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu
podtoza oraz porowatosci mieszanki SMA, jezeli mieszanka
ma wigkszg zawarto$§¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wieksza ilo$¢ lepiszcza do skropienia,
ktoére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno
odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych poszczegolnych rodzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.

Emulsje nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczen. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spelnianiu tych samych warunkow,
jakie podano dla zbiornikow stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej
powierzchni cieczy ,,kozucha” asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.
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3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z:

— szczotek mechanicznych, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

—  sprezarek,

— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza, ktora powinna byc
wyposazona w urzadzenia kontrolno-pomiarowe pozwalajgce na sprawdzanie i1 regulowanie
nastepujacych parametrow:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
predkos$ci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
ilo$ci lepiszcza.
Zbiornik skrapiarki na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby mozliwe byto
zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznoSci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:
— ci$nieniem lepiszcza,
— obrotami pompy,
— predkoscia jazdy skrapiarki,
— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja +10% od ilo$ci zatozone;j.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

4.2. Transport lepiszcza

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych
izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed
dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach lub
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgda korodowaty pod wplywem emulsji i nie begda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materialu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem.

W migjscach trudno dostgpnych nalezy uzywacé szczotek recznych.

W razie potrzeby, wyjatkowo ze wzgledu na ucigzliwos¢ dla otoczenia, bezposrednio przed
skropieniem warstwa moze by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpié
dopiero po wyschnieciu warstwy. Skropienie warstwy mozna rozpocza¢ po akceptacji przez Inzyniera
jej oczyszczenia.

Zalecane ilo$ci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwa asfaltowa:

— uktadana warstwa $cieralna z SMA — 0,1 do 0,3 kg/m?,

— ukladana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC — 0,3 do 0,5 kg/m?,

- uk%adzana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego AC na mieszance niezwigzanej — 0,5 do 0,7
kg/m?,

— ukladana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego AC na mieszance zwigzanej hydraulicznie
—0,7 do 1,0 kg/m?,

—  warstwa asfaltowa na nawierzchni zfrezowanej — od 0,2 do 5,0 kg/m?.

W przypadku uzycia geosiatki pod warstwa asfaltowsg, ilo$¢ pozostatego lepiszcza powinna by¢
zgodna z zaleceniami producenta geosiatki.

W przypadku duzej iloSci pozostatego lepiszcza mozna wykonaé skropienie w kilku warstwach,
aby zapobiec sptynieciu i powstaniu katuz lepiszcza.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody
— 8 hw przypadku zastosowania powyzej 1,0kg/m? emulsji,
— 2 hw przypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,
— 0,5 hw przypadku zastosowania od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarka wyposazona w rampe skrapiajaca.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ si¢ w przedziale 20-40°C. W razie
potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc¢.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci
zatozonej z tolerancja £+ 10 %.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres 24 godzin,
a Wrazie potrzeby na okres dluzszy, w celu umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe
i odparowania wody z emulsji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
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6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w
celu okre§lenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilo$ci lepiszcza
w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wg PN-EN 12846.
6.3.2. Sprawdzenie jednorodno$ci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkltadanego lepiszcza wg metody podanej
w PN-EN 12272-1.

6.3.3. Polfaczenie migdzywarstwowe

Sprawdzenie potaczenia migdzywarstwowego (szczepnosci) nalezy wykona¢ metodg Scinania na
probkach walcowych 100 mm metoda Lautnera wg instrukcji IBDiM. Wymagania wytrzymato$¢ na
Scinanie potaczenia pomigdzy dwoma warstwami asfaltowymi wynosi min. 1,3 MPa.

Zakres i czestotliwo$¢ badan ustali Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robédt

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstwy nawierzchni
lub podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za m2 (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia
emulsja asfaltowa powierzchni warstwy nawierzchni wg dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa oczyszczenia obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda
lub uzyciem sprezonego powietrza,
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— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena jednostkowa skropienia obejmuje:
— zakup i dostarczenie lepiszcza,
— napelnienie skrapiarek z podgrzaniem lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w STWiIORB, lub w ilosci ustalonej
W probnym skropieniu i uzgodnionej z Inzynierem,
— wnalezytym stanie skropionej warstwy do czasu zabudowy kolejnej warstwy.
Cena wykonania rob6t obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do

robot tymczasowych.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza drogowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia
3. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badania rozpadu. Cz¢é¢ 1: Oznaczanie indeksu
13075-1 rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

4. PN-EN 1428  Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych. Metoda destylacji azeotropowej

5. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

6. PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igta

7. PN-EN 1427  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury mi¢knienia. Metoda
Pierscien i Kula

8. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

10.2. Inne dokumenty

=

WT-2 2010 Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
Zeszyt IBDIM Nr 66 z 2004 r. Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych
nawierzchni drogowych

N
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