W VW

Biuro Projektow Budowlanych

Anna Grenda — Wolkow

ul. Bartosza Glowackiego 18; 87-100 Torun
Tel. 723-071-098 ; e-mail: biuro@bpb.net.pl

D-04.07.01
wykonanie podbudowy
Z betonu asfaltowego

134



Biuro Projektow Budowlanych

Anna Grenda — Wolkow

ul. Bartosza Glowackiego 18; 87-100 Torun
Tel. 723-071-098 ; e-mail: biuro@bpb.net.pl

W VW

WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specydikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przy wykonaniu podbudowy z betonu asfaltowego.

1.2 Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robot wymienionych w p. 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu goérnej
warstwy podbudowy z betonu asfaltowego AC 22 P zgodnie z zakresem wg Dokumentacji
Projektowej.
- jezdniach gtéwnych DK nr 91 — kategoria ruchu KR5 — podbudowa AC22P —10cm,
- jezdniach drog poprzecznych na odcinku remontowanych skrzyzowaniach, wg zakresow
pokazanych w Dokumentacji Projektowej - kategoria ruchu KR3, KR2

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Nawierzchnia - konstrukcja sktadajagca si¢ z jednej lub Kilku warstw
shuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazddéw na podtoze.

1.4.2 Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktory moze by¢ utozony w
jednej lub kilku warstwach.

1.4.3 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreSlenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyrdzniajace te¢ mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na
najwickszy wymiar kruszywa, np. wymiar 16 lub 22.

1.4.5 Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
ciaglym lub niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.6 Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okre§lony zestaw Sit.

1.4.7 Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8 Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.

1.4.9 Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wigksza
czg$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11 Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12 Wypelniacz — kruszywo, ktorego wigksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypemhiacz mieszany — kruszywo, ktore sklada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypelniacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
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czastkom zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

Symbole i skréty dodatkowe

ACP — beton asfaltowy do warstwy podbudowy,

PMB — polimeroasfalt,

D — gbérny wymiar sita (przy okre$laniu wielkosci ziaren Kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okre$laniu wielkos$ci ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD —  wilasciwo$¢ uzytkowa nie okreSlana (ang. No Performance
Determined: producent moze iei nie okreslac).

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze

dostarczy¢ odpowiednie informacije, jednak nie jest do tego
zohowiazanv).

IRI — (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik
rownosci.
MOP — mieisce obstugi podréznych.

15. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

'

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne'
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki  ogdlne  stosowania  materialow, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2 Kruszywo
Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywa wedtug WT-1
Kruszywa 2010 wdrazajace PN-EN 13043 na drogach krajowych.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed za-
nieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy
przyjac proporcj¢ kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

2.3 Wypelniacz
Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania okreslone w PN-
EN 13043 dla wypelniacza podstawowego, z réwnoczesnym wykorzystaniem pytow z
odpylania (pod warunkiem pozytywnego orzeczenia laboratorium drogowego), przy zachowaniu
stosunku wypehiacza podstawowego d® pylow z odpylania .Przechowywanie wypetiacza
powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043.

2.4 Asfalt

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaj stosowanego lepiszcza
asfaltowego podano w tablicy 6. Oprocz lepiszcza wymienionego w tablicy 6 mozna stosowac inne
lepiszcza nienormowe wedlug Aprobat Technicznych.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu
asfaltu ~ z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany
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termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancjg = 5°C oraz uktad cyrkulacji
asfaltu.

2.5 Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinno wykazywacé
powinowadztwo fizykochemiczne, zapewniajgce  odpowiednig  przyczepno$¢ (adhezje)
lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie wody. W celu
poprawy powinowadztwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac¢ srodki poprawiajace
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny byé dostosowane do konkretnego kruszywa i
lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11,
metoda A po 6h obracania, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza si¢ inne wymiary
w wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepno$¢ nie mniej
niz 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okre$lonym przez producenta.

Sktadowanie  §rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w  oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.6 Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi
Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych
materiatow lub polgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajagcymi, nalezy stosowac:
a) materialy termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobattechnicznych,
b) emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhug norm lub aprobat
technicznych
Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.
Skladowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.7 Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] zgodne z
SST D- 04.03.01.

Emulsj¢ asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i
zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego

Wykonaweca przystepujac do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
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- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych, przystosowanej do dozowania i podgrzewania destruktu
asfaltowego. Wytwornia powinna by¢ o wydajnosci co najmniej 100 Mg/h, a proces produkcji
mieszanki sterowany elektronicznie (w tym nawazanie),

- ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego sterowanych
elektronicznie i wyposazonych w plyt¢ wstgpnego zageszczania z ukladem grzewczym.
Uktadarki winny umozIliwi¢ uktadanie mieszanki pelng szerokoscia jezdni,

- skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uktad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego
(odchytka dozowania nie moze przekraczad 10 % ustalonej jednostkowej ilosci dozowania),

- walcow: lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gladkich,

- walcow ogumionych,

- samochodow specjalistycznych (pkt 4.2.4.) do przewozu mieszanki betonu asfaltowego

4. TRANSPORT

4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 4.

4.2 Transport materiatow
4.2.1 Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. Moze si¢ on
odbywac w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2 Wypelniacz
Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ pojazdami przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3 Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa
lub jego frakcjami.

4.2.4 Mieszanka mineralno-asfaltowa
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ przewozona w warunkach zapewniajgcych
minimalne straty cieplne w transporcie, dla utrzymania odpowiedniej temperatury
wbudowania i zageszczenia.

W tym celu Wykonawca powinien:

- uzywac pojazdoéw specjalistycznych (samowytadowczych — wysokotonazowych o mozliwe
wysokich wskaznikach koncentracji tadunku (wysokosci fadunku na skrzyni) i mocy (na mase
pojazdu z tadunkiem),

- ociepli¢ materialem termoizolacyjnym skrzyni¢ tadunkowa (podtoge iburty),

- zastosowac ostong fadunku (owiewka nad kabing oraz miedzy kabing a skrzynig),

- zabezpieczy¢ szczelnie od gory skrzyni¢ fadunkowg za pomoca oponczy,

- korzysta¢ z pojazdow z podgrzewang spalinami skrzynig tadunkowa,
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- przeanalizowa¢ tras¢ przewozu masy bitumicznej pod katem minimalizacji czasu przejazdu
przy zatozeniu $redniej predkosci roboczej 40 km/h,

- zdyscyplinowa¢ kierowcow celem unikania postoju podczas przewozu goracych mieszanek,
zminimalizowa¢ czasy postoju pod zatadunkiem iroztadunkiem,

- w porze chlodnej stosowac podgrzewania poditoza przed utozeniem na niej goracej mieszanki,
(przy rozruchu uktadania mas — wymog konieczny).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC22P). Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz
minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w Tablicy 9.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej
(np. AC5S dla KR1-2, tablica 16, gdzie Bmin6,0=6,0%) przy zalozonej ggstosci mieszanki
mineralnej

2,650 Mg/ mS3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (p ), to o wyznaczenia
minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o
wedhig
rOwnania:

a = 2,650/ pa
Gestos¢ mieszanki Kruszyw wyznaczamy ze Wzoru:
po = P1+P2+..Pn/ (P1+P2+...Pn / p1+p2+...pn)

gdzie:
P1+P2+...Pn = procentowa zawarto$¢ poszczeg6lnych frakeji kruszyw (sktadnikéw mieszanki
mineralnej)
pl+p2+...pn = gestos$¢ poszczegdlnych frakeji kruszyw (sktadnikéw mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna byc¢

wyzsza od podanego Bmin o wielko$ci dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania
sktadnikéw i1 btad badania.

5.2 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikow oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania
sktadnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o
réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z
doktadnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)
nie moze przekracza¢ 190°C dla asfaltu drogowego 35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskala temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 13. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni.
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Sposdb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod
warunkiem skoordynowania migdzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj sktadnikdw, wlasciwosci objgtosciowe).

5.3 Przygotowanie podloza i polaczenie miedzywarstwowe
Podloze dla ulozenia goérnej warstwy podbudowy z AC22P bedzie stanowic istniejaca
nawierzchnia uprzednio sfrezowana lub dolna warstwa podbudowy z kruszywa tamanego stabilizo-
wanego mechanicznie. Przygotowanie podloza powinno by¢ wykonane zgodnie z D-04.03.01.
Podloze pod warstwe podbudowy powinno mie¢ odpowiedni profil, by¢ suche i dokladnie
oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu, btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Przed ulozeniem kazdej warstwy asfaltowej podtoze (poprzedniag warstwe) nalezy skropi¢
emulsja asfaltowg, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci
ustalonej w SST D-04.03.01. Wytrzymatosci na $cinanie dla odpowiedniego potaczenia
migdzywarstwowego ma spetnia¢ wymagania SST D-04.03.01

5.4 Proba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony skfad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem  by¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie préoby
technologicznej i odcinka probnego. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosSci
wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z receptg. Odcinek probny o
dhugosci co najmniej 50m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkow budowy. Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez
Inzyniera technologii wbudowania i zaggszczania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.5 Zakladowa Kontrola Produkcji
Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zaktadowej kontroli produkcji nalezy sprawdzi¢ produkcyjny poziom zgodnoS$ci
metodg pojedynczych wynikow, zgodnie z punktem A.3 Zatacznika A do normy PN-EN 13108-
21.

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnos$ci jest miarg ogolnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla wszystkich
typoOw wyrobu.

W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktoérykolwiek z sze$ciu
wyszczegolnionych parametréw jest poza zakresem tolerancji odchylenia te zawieraja poprawke ze
wzgledu na doktadno$¢ pobierania probki i przebieg badania.

5.6 Wbudowywanie i zageszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie
z zapisami w D-04.03.01.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszankg mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich
warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podloza. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej
podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym
temperatur¢ mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazona w
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uktad automatycznego sterowania gruboSci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa. W miejscach niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie
reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone cigzkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z
mozliwo$ciag wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.7 Polaczenia technologiczne
5.7.1 Uwagi ogélne
Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne. Ztgczy podtuznych nie
mozna umiegjscawia¢ w $ladzie kot Nalezy unika¢ umiejscawiania zlgczy w obszarze poziomego
oznakowania jezdni. Zlgcza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych
warstw technologicznych nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w Kierunku
podhuznym do osi jezdni

5.7.2 Z}acza
Technologia rozktadania ,,goragco przy goracym”
Do metody tej sg uzywane rozkladarki pracujgce obok siebie. Wydajnos¢ wstepnego
zageszczania stotami rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowanych. Przyjeta technologia robodt
ma zapewni¢ prawidtowe i szczelne potgczenie uktadanych paséw warstwy technologiczne;.

Technologia rozktadania ,,gorgco przy zimnym”
Wczesniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz,
roOwnomiernie zageszczong, bez pgknigé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢
skos$na.

5.7.3 Zakonczenie dzialki roboczej

Zakonczenie dziatlki roboczej dotyczy wystapienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura mieszanki obnizy si¢ poza dopuszczalng granice.
W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek walowych nalezy
poprzedzi¢ usunigciem utozonego wczesniej pasa o dtugosci do 3m. Nalezy usungé fragment pasa
na calej jego grubosci. Na tak powstalg krawedz nalezy nanie$¢ lepiszcze Iub inny materiat do
zkacz, w ilo$ci co najmniej 50g na 1 cm grubo$ci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),
— ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwos$ci materiatoéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.
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6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Uwagi ogoélne
Badania dzielg si¢ na:
-~ badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jako$§¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy 1 materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdna
starannoscig 1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokolach. W razie
stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie
usunacd.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi na jego zadanie. Wyniki tych
badan sg podstawa odbioru. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera, o ktérych mowa w pkt.
6.3.3 wykazg, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to podstawg do odbioru bgda wyniki
badan Inzyniera.

6.3.3 Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢
materiatlow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i1 ich skladnikéw, lepiszczy i
materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia
itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie. Proby do badan kontrolnych sg pobierane w
obecnosci Inzyniera. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera wykaza, ze raporty z badan
Wykonawcy sa niewiarygodne, podstawa odbioru beda wyniki badan kontrolnych Inzyniera. Do
przeprowadzenia badan kontrolnych jest upowazniony tylko Zleceniodawca lub uznana przez
niego placoéwka badawcza. Zleceniodawca

zdecyduje o wyborze takiej placowki. Inzynier moze zmieni¢ czgstotliwosc¢ i zakres (rodzaj) badan
kontrolnych jezeli zdecyduje, ze istnieje taka koniecznos¢.

Wykonawca jest zobowiazany do udzielenia pomocy Inzynierowi przy pobieraniu i wykonywaniu
badan na miejscu budowy jezeli zaistnieje taka konieczno$¢. W przypadku, gdy Inzynier uzna, ze
wyniki badan Wykonawcy s3 niewiarygodne, badania kontrolne beda przeprowadzane z
czestotliwo$cig podang w normach do czasu usuniecia wszelkich nieprawidtowos$ci. Jezeli Inzynier
nie wniesie zadnych zastrzezen co do wynikow Wykonawcy, badania kontrolne beda
przeprowadzane w ilo$ci nie mniejszej niz 10% z ilosci podanej normach.

6.3.4 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu
odcinkow czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czg¢§ciowy przyporzadkowany
do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie
powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane s3 wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkow czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.
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6.3.5 Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe s3 powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg
uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore
nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na
ktorej niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whiosek 0 przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawarto$ci wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy zlozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji
ze strony Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy. Obmiar nie
powinien obejmowaé¢ dodatkowych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z
wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera na piSmie. Nadmierna grubos¢ lub
nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Warstwa podbudowy podlega odbiorowi Robdt zanikajacych i odbiorowi czg$ciowemu
zgodnie z SST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne”. Badaniom podlegajg materiaty uzywane do
produkcji mieszanki oraz wykonana warstwa, zgodnie z zasadami podanymi w niniejszej SST. W
przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktore Wykonawca
zrealizuje na wilasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy
podbudowy Cena obejmuije:
prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow przeznaczonych do produkcji mieszanki,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami i odcinkami probnymi,
- wytworzenie mieszanki,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania

- przygotowanie krawedzi do wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kraweznikow, stykow z krawedziami istniejacych nawierzchni
oraz stykow z urzadzeniami obcymi,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweletg i spadkami
poprzecznymi,

- zageszczenie i obciecie krawedzi,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robot oraz jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
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1.

D-M-00.00.00

10.2 Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialow wystgpujacych
w niniejszej OST)

Wvmagania og6lne

2. PN-EN196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku
weola i alkaliow w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czgs¢ 2: Metody badan
4. PN-EN932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczoneao onisu petroaraficzneao
5. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnoweao — Metoda przesiewania )
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Cz¢$¢ 4: Oznaczanie
ksztaltu ziaren — Wskaznik ksztaltu ) )
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
Iub tamania kruszvw erubvch
9.  PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 6: Ocena
wlasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptvwu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania biekitem metylenowym
11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena
zawarto$ci drobnych czgstek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w
strimienitl nowietrza)
12.  PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwos$ci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie )
13.  PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasvpowei 1 iamistosci
14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgsé¢ 4:
Oznaczanie pustvch przestrzeni suchego. zageszczonego wvpetniacza
15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgsé¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentvylacia
16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —Czgs¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasiakliwosci
17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 7:
Oznaczanie gestosci wvpelniacza — Metoda piknometrvczna
18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgsé¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia
19. PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czvnnikéw atmosferveznvch — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornos$ci
20. PN-EN 1367-3 Badania wtlasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czg$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznei metoda eotowania
21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracii igla
22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia
Metoda Pierscien i Kula
23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destvlacii azeotropowei
24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci
na sicie
25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwos$ci kruszyw — Analiza chemiczna
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32.

33.

34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.

41.
42.
43.
44,

45.
46.
47.
48.
49.
50.

51.

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

DNI-ENI 19AN7-2
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetiaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dzialanie
wodv

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci parafiny — Cze$é 1:
Metoda destylacvina

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Cz¢$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cze$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czgé¢ 6: Oznaczanie ggsto$ci objetoSciowe]
metoda hvdrostatvezna . .
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg§¢ 8: Oznaczanie zawartoSci wolnej
nrzestrzeni )
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg§¢ 11: OkreSlenie powigzania pomiedzy
kruszvwem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — CzeS$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperaturvy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — Cze$¢ 18: Sptvwanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — Cze$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — CzeS$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowvch _ -

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowvch lepkosciomierzem wvptvwowvm . 3

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowvch

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowvch ) o ) ) )

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
nrzeznaczonvch do ruchu ) ) §

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie )

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czgé¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z

wvnetniaczem mineralnvm )
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

Badania  kruszyw wypekniajagcych stosowanych do  mieszanek
bitumicznvch — Czeé¢ 1: Badanie metoda Pier§cienia i Kuli
Badania  kruszyw wypelniajacych stosowanych do  mieszanek

bitumicznvch — Czes¢ 2: Liczba bitumiczna
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow

modyfikowanych
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52.
53.
54.
55.
56.

57.
58.

59.

60.
61.

62.
63.

64
65
66
67
68

69

70

71

72

PN-EN 13399
PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589
PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2

PN-EN 22592
PN-EN ISO 2592
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-5
PN-EN 12697-10
PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na magazynowanie

modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy

asfaltowych metoda pomiaru ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych

metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwo$ci modyfikowanych

asfaltow — Metoda z duktvlometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji

bitumicznvch przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszvwem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacii

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji

asfaltowvch

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
asfaltow modvfikowanych polimerami

Wypeliacze zlaczy 1 zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypehniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specvfikacia zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tvela Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — Cze$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowvch na goraco — Cze$¢ 10: Zageszczalnose

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg§¢ 23: Odpornos¢ mieszanek mineralno-
asfaltowvch na rozeiasanie nodrednie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czgs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartodci leniszeza zawartodei wodv 1 nziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg§¢ 29: Oznaczanie wymiaréw probki z
mieszanki mineralno-asfaltowei

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych
nrze7 1ihiianie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze¢$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczonych

nrzadzeniem wahiiacvm
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